
Leistungsdatenblatt

Werkstück Bezeichnung

Hondurchmesser 5,899 mm

Werkstoffhärte 1000 HV

Anforderungen:

Hon‐Abtrag 0.045 mm

Oberfläche gefordert Rzmax 2

Rundheit 2 µm

Geradeheit 2 µm

Parallelität 3 µm

Erreichte Parameter

Oberfläche Rmax 1,6

Rundheit < 0,5 µm

Geradeheit < 1 µm

Parallelität < 1,5 µm

Bearbeitungszeit 12 sec

Operation 1

Ventilträger


